Program przedmiotu

1. Nazwa przedmiotu / modut przedmiotowy: Programowanie maszyn i urzadzen

2. Jezyk wyktadowy: Polski
3. Umiejscowienie przedmiotu w planach studidw:
e Obszar lub obszary studiow: Programowanie obrabiarek CNC

e Poziom studidw: studia | stopnia
e Kierunek lub kierunki (realizacja wzorca efektéw): Mechatronika

4. Nadzér nad realizacjg przedmiotu:
e Instytut/Inna jednostka: Instytut Informatyki i Mechatroniki

e (Osoba odpowiedzialna za przedmiot: Tomczak Bartosz, mgr inz.

e Osoby wspotpracujgce przy opracowaniu programu przedmiotu: Gospodarczyk Jacek, dr inz.

5. Liczba godzin i formy zajeé dydaktycznych dla poszczegdlnych systemdw studidw oraz rygor zaliczenia
Zajecia dydaktyczne z udziatem prowadzacego
Forma Razem
zajet .
Forma Wyktad | PWS | ECTS zaieda owelecrs| .. |pws|ects| .. |pws|ects| .. |pwsl|ecTs PWS|ECTS pws |ects| EcTs
studiow laboratoryjne
Niestacjonarne 15 10 1 40 25 2,5 3r5
Rygor R zaliczenie
ol egzamin
zaliczenia na ocene

6. Naktad pracy studenta — bilans punktéw ECTS

1 punkt ECTS odpowiada 25-30 godzinom pracy studenta potrzebnej do osiggniecia zaktadanych efektow

uczenia sie z uwzglednieniem pracy wtasnej studenta

Aktywnos¢
(nalezy poda¢ prace wtasciwe dla przedmiotu)

Godzinowe obcigzenie

studenta
(niestacjonarne)

[h]

Udziat w wyktadach 15
Udziat w laboratorium 40
Przygotowanie do wyktadu 8
Przygotowanie do zajec laboratoryjnych 13
Przygotowanie raportéw 12
Udziat w egzaminie /zaliczeniu 2
Sumaryczne obcigzenie pracg studenta (NPS) 90
Punkty ECTS 3,5
* Obcigzenie studenta zwigzane z zajeciami praktycznymi 65
Obcigzenie studenta na zajeciach wymagajacych bezposredniego udziatu nauczycieli akademickich 55

7. Uwagi realizacyjne: rekomendowana dtugos¢ trwania (semestry), rekomendowane wymagania wstepne,

relacje pomiedzy formami zajec:
brak

Rekomendowana dtugos¢ trwania wynika z planu studiow
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8. Szczegdtowe efekty uczenia sie — wiedza, umiejetnosci i kompetencje spoteczne

Szczegbtowe efekty uczenia sie dla przedmiotu

Metody weryfikowania

Symbol efektu Opis efektu Forma zajec Metody ksztatcenia (sprawdfania, oct?nia'nia)
efektow uczenia si¢
Wiedza
Posiada uporzadkowang wiedze na temat Metody podajace, Kolokwium obejmujace tresci wyktadu,
K W03 programowania maszyn i urzadzen, w tym metody poszukujace Raporty z ¢wiczen laboratoryjnych
- programowania w sposéb swiadomy funkcji
przygotowawczych oraz cyklicznych
Ma podstawowa wiedze w zakresie
programowania maszyn i urzadzen, Wyktad
niezbedna do rozumienia w zaawansowanym | Zajecia
stopniu ztozonosci dotyczacych laboratoryjne
K_wo4 programowania maszyn sterowanych
numerycznie oraz zastosowania
praktycznego tej wiedzy poprzez
wykorzystanie odpowiednich narzedzi,
maszyn i technik.
Umiejetnosci
Metody podajace, Kolokwium obejmujace tresci wyktadu,
metody poszukujace Raporty z ¢wiczen laboratoryjnych
Nabycie umiejetnosci programowania i
sterowania maszyn tokarskich oraz Zajecia
K_Uo04 frezerskich. Umiejetnie postuguje sie .
Lo . . laboratoryjne
programami stuzgcymi do badan
symulacyjnych maszyny CNC.
Kompetencje spoteczne
Metody podajace, Kolokwium obejmujace tresci wyktadu,
metody poszukujace Raporty z ¢wiczen laboratoryjnych
Ma $wiadomos¢ o koniecznosci podnoszenia Wyktad
K_KO03 swoich kwalifikacji, celem bycia Zajecia
atrakcyjniejszym na rynku pracy. laboratoryjne

9. Zasady/kryteria oceniania dla kazdej formy ksztatcenia i poszczegdlnych ocen

0% - 50% ndst 81% - 90% db
51% - 70% dst 91% - 93% db+
71% - 80% dst+ 94% - 100% bdb

Aktywnos¢ Oceny Obliczenia Do koncowej
Raporty + bdb (5) 5*80% 4
Aktywnos¢
Obecnosé na 80% zajec 5%20% 1
Wynik koricowy 5

10. Tresci ksztatcenia wraz z forma zajeé, na ktdrej sg realizowane

Charakterystyka maszyn technologicznych sterowanych numerycznie. (Wyktad)

Przestrzen robocza, osie sterowania, uktady wspdtrzednych, punkty charakterystyczne, oprzyrzgdowanie

Metody programowania uktadéw CNC. (Wyktad, Zajecia laboratoryjne)

1.
2.
technologiczne, normalizacja. (Wyktad, Zajecia laboratoryjne)
3.
4. Procedury uruchamiania programow,

nastawianie ukfadow obrabiarka-przedmiot-narzedzie,

korektoréw narzedziowych. (Wyktad, Zajecia laboratoryjne)

dziatanie
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5. Struktura programow sterujgcych; format bloku informacji, znaczenie funkcji. (Wyktad, Zajecia laboratoryjne)
6. Programowanie ruchéw narzedzia, odmiany interpolacji toru narzedzia. (Zajecia Laboratoryjne)
7. Programowanie wybranych uktadéw sterowan numerycznych (Emcotronic, Sinumerik, Heidenhain, Haas).
(zajecia Laboratoryjne)
8. Woybrane problemy CAD/CAM. (Wyktad, Zajecia laboratoryjne)

11. Wymagane srodki dydaktyczne
Wyktad — projektor multimedialny
Laboratorium — laboratorium specjalistyczne
12. Literatura przedmiotu:
a. Literatura podstawowa:

Wolski Przemystaw. Podstawy obrébki CNC, Wydawnictwo REA, Warszawa, 2007

Grzesik W, Niestony P., Bartoszuk M., Programowanie obrabiarek NC/CNC, Wydawnictwa Naukowo-
Techniczne, 2008

Gorski E., Poradnik frezera, Wydawnictwa Naukowo-Techniczne, Warszawa, 1999

a. Literatura uzupetniajgca:

Pawtowski J.: "Elementy teorii mechanizmdw : wybrane metody numeryczne i przyktady ich stosowania",
Wydawnictwa Politechniki Warszawskiej, Warszawa, 1991.

b. Netografia:

13. Dostepne materiaty dydaktyczne z podziatem na formy zaje¢ (autorskie zestawiania materiatéw
dydaktycznych, materiaty e-learningowe, itp.)

14. Osoby realizujace poszczegdlne formy ksztatcenia

Forma ksztatcenia Imie i nazwisko
1. Wyktad Gospodarczyk Jacek, dr inz.
2. Zajecia laboratoryjne Tomczak Bartosz, mgr inz.




